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Wychodząc naprzeciw zmieniających się potrzeb naszych Klientów oferujemy kompleksowe usługi cięcia prostego oraz pod 
kątem rur, profili oraz prętów ciągnionych i walcowanych.

Dzięki nowoczesnym urządzeniom działającym w naszym parku maszynowym realizujemy cięcia według Państwa  
oczekiwań. Wykonujemy ciecia jednostkowe i seryjne. Nasze maszyny pozwalają na precyzyjne ciecie materiału  
z dokładnością -0/+2 mm1 (tolerancja ciętego kąta -0,5°/+0,5°). 

Najnowsza inwestycja w automatyczną linię z piłą do cięcia stali firmy MEBA gwarantuje pełną powtarzalność jakości cięcia 
oraz wymiarów, bez względu na ilość ciętych odcinków. Maszyna posiada opatentowany system kątowego cięcia w zakresie 
od 30 do 135°. Minimalny kąt cięcia wynosi 30°.

Rozwiązania zastosowane w urządzeniu zapewniają wysoką jakość ciętych krawędzi, co pozwala wyeliminować  
dodatkowe procesy takie jak szlifowanie i gratowanie. Korzystanie z innowacyjnych urządzeń oraz wsparcie wykwalifikowanej 
kadry specjalistów pozwala nam świadczyć usługi na  najwyższym poziomie w konkurencyjnych cenach. 

1 Szczegółowe informacje dotyczące tolerancji cięcia znajdą Państwo w tabeli poniżej

Możliwy kąt cięcia Max. przekrój (mm) Możliwa  
tolerancja długości2

Możliwa  
tolerancja kąta

Minimalna 
długość odcinka (mm)

Rury
90° do Ø 508 - 0/+ 2 mm

100 mm
90° do Ø 610 - 0/+ 3 mm

Profile

90° 700 x 500 - 0/+ 2 mm

100 mm  45° 3 700 x 500 - 0/+ 2 mm -0,5°/ +0,5°

  30° 4 400 x 500 - 0/+ 2 mm -0,5°/ +0,5°

Pręty 90° Ø 4 - 600 mm - 2/+ 2 mm 10 mm

2 Tolerancje mierzone dla pojedynczych sztuk zgodnie z uwzględnieniem rozszerzalności cieplnej materiału równej 0,012 mm/1 m długości 
  na każdy 1° różnicy w temperaturach pomiaru. Profile i rury z tolerancją -0/+2 mm tniemy wyłącznie na specjalne zlecenie Klienta 
  (standardowa tolerancja długości to -0/+3 mm).
3 Lewo/prawo
4 Prawo
Tolerancja cięcia do transportu dla pełnych paczek : -0/+10 mm
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SCHEMAT - CIĘCIE KĄTOWE DLA PROFILI*:

ATUTY KORZYSTANIA Z NASZEJ OFERTY:
✓ redukcja kosztów inwestycyjnych,

✓ wyeliminowanie ryzyka związanego z błędem cięcia materiału,

✓ obniżenie kosztów składowania materiałów,

✓ brak odpadów na magazynie – płacą Państwo za materiały, których używają,

✓ eliminacja operowania materiałami długimi,

✓ optymalizacja  kosztów transportu,

✓ szybka dostawa materiałów dzięki paletowej wysyłce,

✓ konkurencyjne ceny – w przypadku ciecia seryjnego i dużych zleceń oferujemy atrakcyjne rabaty,

✓ możliwość zakupu materiałów w długościach będących wielokrotnością długości docelowych,

✓ współpraca z dużym partnerem, który z powodzeniem działa na rynku od ponad 20 lat.

NASZYM KLIENTOM ZAPEWNIAMY:
✓ najwyższą jakość oferowanych usług i materiałów,

✓ atrakcyjne terminy realizacji zamówień,

✓ dostawy w systemie JUST IN TIME,

✓ profesjonalne wsparcie techniczne,

✓ szeroki asortyment rur, profili i prętów od renomowanych dostawców, 

✓ kompleksowe rozwiązania dopasowane do indywidualnych oczekiwań

✓ w przypadku cięć seryjnych oferujemy atrakcyjne rabaty!

* W Państwa zamówieniach prosimy o podanie numeru cięcia oraz kąta α i ß.
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