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RURY ZE SZWEM (HFI) wg EN 10219, S355 J2H
Lista pozycji magazynowych

mm 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5 16,0 20,0 mm
26,9 1,40 1,56 1,72 1,87 2,07 2,26 26,9
33,7 1,78 1,99 2,20 2,41 2,67 2,93 33,7
42,4 2,27 2,55 2,82 3,09 3,44 3,79 4,21 4,61 42,4
48,3 2,61 2,93 3,25 3,56 3,97 4,37 4,86 5,34 48,3
60,3 3,29 3,70 4,10 4,51 5,03 5,55 6,19 6,82 8,39 60,3
76,1 5,75 6,44 7,11 7,95 8,77 10,8 76,1
88,9 6,76 7,57 8,37 9,37 10,3 12,8 16,0 19,5 88,9
101,6 7,76 8,7 9,63 10,8 11,9 14,8 18,5 22,6 101,6
108,0 8,27 9,27 10,3 11,5 12,7 15,8 19,7 24,2 108,0
114,3 8,77 9,8 10,9 12,2 13,5 16,8 21,0 25,7 114,3
127,0 10,95 12,1 13,6 15,0 18,8 23,5 28,9 35,3 127,0
133,0 12,7 14,3 15,8 19,7 24,7 30,3 37,1 133,0
139,7 13,4 15,0 16,6 20,7 26,0 32,0 39,2 139,7
159,0 15,3 17,1 19,0 23,7 29,8 36,7 45,2 159,0
168,3 16,2 18,2 20,1 25,2 31,6 39,0 48,0 168,3
177,8 17,1 19,2 21,3 26,6 33,5 41,4 51,0 177,8
193,7 18,7 21,0 23,3 29,1 36,6 45,3 55,9 70,1 193,7
219,1 21,2 23,8 26,4 33,1 41,6 51,6 63,7 80,1 219,1
244,5 23,7 26,6 29,5 37,0 46,7 57,8 71,5 90,2 244,5
273,0 26,5 29,8 33,0 41,4 52,3 64,9 80,3 101 273,0
323,9 31,6 35,4 39,3 49,3 62,3 77,4 96,0 121 323,9
355,6 43,2 54,3 68,6 85,2 106 134 355,6
406,4 49,5 62,2 78,6 97,8 121 154 406,4
457,0 70,0 88,6 110 137 174 457,0
508,0 77,9 98,6 123 153 194 508,0
610,0 119 148 184 234 291 610,0
mm 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5 16,0 20,0 mm
kg/m* wymiary dostepne wytacznie z produkcji

kg/m* wymiary dostgpne na naszych magazynach w Polsce

* wagi kg/m liczone wg EN 10219




TOLERANCJE

EN 10219-2 EN 10210-2

Wymiar zewnetrzny
(szerokos¢
B wysokos¢ H)

+/-1% z dopuszczalng wartoscia
minimalng +/-0,5 mm
i maksymalng +/-10 mm

dla D < 406,4 mm:
T<5mm +/-10%, T > 5 mm: +/-0,5 mm
dla D > 406,4 mm: +/-10%
z maksimum +/- 2 mm

+/-1% z dopuszczalng wartoscia
minimalna +/-0,5 mm i maksymalng
+/-10 mm

-10%/+6% dla rur ze szwem,

Griboscheian il -12,5%/+8% dla rur bez szwu

2% dla ksztattownikéw o stosunku 2% dla ksztattownikéw o stosunku

Odchytka $rednicy do grubosci nie przekraczajacym  $rednicy do grubosci nie przekracza-
okragtosci 100, powyzej 100 odchytke jacym 100, powyzej 100 odchytke
nalezy uzgodnic¢ nalezy uzgodnic
0,2% dla caftej dtugosci, 0,2% dla catej dtugosci,
Prosto$¢ nie wiecej niz3 mm nie wiecej niz 3 mm
na kazdy 1 m dtugosci na kazdy 1 m diugosci
. Pojedyncza rura:
. ~RY
Masa M Pojedyncza rura: +/-6% +/-6%, +8% dla rur bez szwu
Diugosé 12000 mm,
standardowa (000 i / VPN iy <0430 il -0/+150 mm (rury ze szwem)

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

GRANICA WYTRZYMALOSC BADANIE
PLASTYCZNOSCI, (REH) NA ROZCIAGANIE, (RM) MINIMALNE UDARNOSCI
NAZWA NUMER W MPA (N/MM?) MINIMUM W MPA (N/MM2) MINIMUM WYDLUZENIE (A) MINIMALNA  TEMPE-
GATUNKU MATERIALU NORMA DLA GRUBOSCI DLA GRUBOSCI SCIANKI W W % SREDNIA RATURA
SCIANKI W MM MM WARTOSC  BADANIA
T=<16 16 <T=40 T=3 3<T=40 T=40 J° oc
EN 10210-1 EN 10219-1
S235JRHP 1.0039 EN 10210-1/EN 10219-1 235 225 360-510 360-510 26° 24 27¢ 20
S275J0H 1.0149 EN 10210-1/EN 10219-1 275 265 430-580 410-560 230 20 27¢ 0
$275J2H 1.0138 EN 10210-1/EN 10219-1 275 265 430-580 410-560 232 20 27¢ -20
S355J0H 1.0547 EN 10210-1/EN 10219-1 355 345 510-680 470-630 222 20 279 0
S355J2H 1.0576 EN 10210-1/EN 10219-1 355 345 510-680 470-630 222 20 27¢ -20
$355K2H 1.0512 EN 10210-1/EN 10219-1 355 345 510-680 470-630 222 20 40 -20
S355NH 1.0539 EN 10210-1 355 345 470-630° 22:f 40 -20
S355NLH 1.0549 EN 10210-1 355 345 470-630° 22t 279 -50
S420NH 1.8750 EN 10210-1 420 400 520-680° 197 40 -20
S420NLH 1.8751 EN 10210-1 420 400 520-680° 19+ 27¢ -50
S420MH 1.8847 EN 10219-1 420 400 500-660 19 40 -20
S460NH 1.8953 EN 10210-1 460 440 540-720° 17 40 -20
S460NLH 1.8956 EN 10210-1 460 440 540-720° 17 27¢ -50
a - wartosci wydhuzenia wzdiuznego. Wartosci wydiuzenia poprzecznego -2% b - badanie udamosci tylko w przypadku opcji 1.3, - warto$é odpowiada 27 J w temperaturze -30°C. d - wzdhuznie lub poprzecznie - do wyboru dostawoy. & - wartosc badari od Scianki 6 mm - przy grubosci nominalnej < 65 mm.
SKtAD CHEMICZNY
CEV MAX.
NAZWA NUMER NEER © Si Mn P s Al razem N W % DLA SCIANKI
GATUNKU MATERIALU max. max. max. max. max. min. max.
EN 10210-1 EN 10219-1
T=16 >16 =40 T=40
S235JRH 1.0039 EN 10210-1/EN 10219-1 0,17 - 1,4 0,04 0,04 - 0,009 0,37 0,39 0,35
$275J0H 1.0149 EN 10210-1/EN 10219-1 0,2 - 15 0,035 0,035 - 0,009 0,41 0,43 0,40
S275J2H 1.0138 EN 10210-1/EN 10219-1 0,2 - 1,5 0,03 0,03 0,02" - 0,41 0,43 0,40
$355J0H 1.0547 EN 10210-1/EN 10219-1 0,22 0,55 1,6 0,035 0,035 - 0,009 0,45 0,47 0,45
$355J2H 1.0576 EN 10210-1/EN 10219-1 0,22 0,55 1,6 0,03 0,03 0,02" - 0,45 0,47 0,45
S355K2H 1.0512 EN 10210-1/EN 10219-1 0,22 0,55 16 0,03 0,03 0,02" - 0,45 0,47 0,45
S355NH¢! 1.0539 EN 10210-1 0,20 0,50  0,9-1,65 0,035 0,03 0,02¢ 0,020 0,43 0,45 0,45
S355NLH¢l 1.0549 EN 10210-1 0,18 050 09-165 0,030 0,025 0,02¢ 0,020 0,43 0,45 0,45
S420NHe 1.8750 EN 10210-1 0,22 0,60 1,0-1,7 0,035 0,03 0,02¢ 0,025 0,50 0,52 0,52
S420NLHe 1.8751 EN 10210-1 0,22 0,60 1,0-1,7 0,030 0,025 0,02¢ 0,025 0,50 0,52 0,52
S420MHe 1.8847 EN 10219-1 0,16 0,50 1,7 0,035 0,03 0,02¢ 0,020 - - 0,43
S460NH? 1.8953 EN 10210-1 0,22 0,60 1,0-1,7 0,035 0,03 0,02¢ 0,025 0,53 0,55 0,55
S460NLH? 1.8956 EN 10210-1 0,22 0,60 1,0-1,7 0,030 0,025 0,02¢ 0,025 0,53 0,55 0,55
artosci Ow wynosza zawartosci mosza zawartosci wynoszaca 2:1 lub jesli zawartos¢ innych pierwiastkéw wiazacych N jest

c-
Cr0,3 %; Cu 0,35 %; Mo 0,1 %; Nb 0,05 %; Ni 0,5 %; Ti 0,03 %; V 0,12 %

d - o wymaganie nie obowiazuje, jedli zawartosc innych plerwiastkow wiazacych
azot (idre nalezy podac) jest wystarczajaca. Przy uzyciu tytanu producent powinien
udowodnic, ze: (Al + ;) >0,020%

a-
Cr 0,3%; Cu 0,7%; Mo 0,1%; Nb 0,05%; Ni 0,5%; Ti 0,03%; V 0,2%.

b - przekroczenie podanych wartosci jest dozwolone, jesli na kazde podwyzszenie
zawartosci N 0 0,001%, maksymalna zawartosc P jest redukowana o 0,005%,
jednakze zawartosé N nie powinna przekroczyc 0,012%.

KONIG STAHL Sp. z 0.0.

Oddziat Centralny Warszawa

02-677 Warszawa, ul. Cybernetyki 10
tel.+ 48 (22) 5496 110

e-mail: sprzedaz@koenigstahl.pl

KONIG STAHL Sp. z 0.0.

Oddziat Zachdéd

61-324 Poznan, ul. Ostrowska 504
tel. +48 (61) 878 99 70-72

e-mail: poznan@koenigstahl.pl

KONIG STAHL Sp. z 0.0.
Oddziat Potudnie

tel. +48 (32) 226 50 00

e-
Mo 0,2% (Cr+Cu-+

43-190 Mikotdw, ul. Zwirki i Wigury 49

e-mail: mikolow@koenigstahl.pl

KONIG STAHL Sp. z 0.0.

(o]

81-212 Gdynia, ul. Hutnicza 3
tel. +48 (58) 663 40 15
e-mail: gdynia@koenigstahl.pl

Mo max. 0,6%); Nb 0,05%; Ni 0,3%; Ti 0,05%; V 0,12%.
- dodanie Nb, V i Tijest dozwolone. Zawartoé tych pierwiastiow musi byc podana.

- maksymalna zawartos¢ N nie obowiazuje, jesii skiad chemiczny wykazuje
minimalng zawartosc calkowitego Al 0,02% z proporcja AN

ddziat Pétnoc

wystarczajgca. Zawartosc pierwiastkéw wiazacych N powinna by¢ podana.
h - lub 0,015% rozpuszczalnego aluminium.

i - jesii zawartos¢ miedzi jest wigksza niz 0,30%, to zawartosé niklu powinna
wynosic co najmniej polowe zawartosci miedzi.
j-T>16<65mm

KONIG STAHL Sp. z 0.0.

Oddziat Solec Kujawski

86-050 Solec Kujawski, ul. Unii Europejskiej 21
tel. +48 (52) 327 89 72 w.24

e-mail: solec@koenigstahl.pl
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