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ZASTOSOWANIE

Stal przeznaczona do produkcji elementéw maszyn i urzadzen, tj. przektadnie mechaniczne, kota zebate, wrzeciona,
osie, waty maszynowe, noze, walce.

Gatunek Od [mm] Do [mm] Dtugos$é handlowa Wykonanie
C45E
C45R @16 mm €340 mm ok 46 m prety okragte walcowane
@ 600 mm prety okragte kute
C45
16MnCr5
20MnCr5
16MnCrS5 ©® 20 mm ® 250 mm ok. 4-6 m prety okragte walcowane
20MnCrS5
42CrMo4+QT
42CrMoS4+QT @20 mm @ 330 mm ok. 4-6 m prety okragte walcowane

WEASCIWOSCI | Skfad chemiczny (% wag.)

Gatunek c si Mn P s cr Mo Ni Cr+Mo+Ni  Cu Al Ti v B
045 <0,045 <0,045
C45E 042-050 <040  0,50-0,80 <0,035 <0,40 <010 <040 <063 - - - - -
C45R =0.0% 0,020-0,040
16MnCr5 014-019 <040  1,00-1,30 <0025 <0,035 0,80-1,10 - <0,30 <040 <010 <005
20MnCr5 017-022 <040  1,10-1,40 <0,025 <0,035 1,00-1,30 - <0,30 <040 <010 <005 - -
16/20MnCr5  0,17-019 <040  1,00-1,30  <0,025 <0,035 1,00-1,10 8 <0,30 <040 <010 <005 - -
16MnCrS5  0,14-019 <040  1,00-1,30  <0,025 0,020,035  0,80-1,10 - <0,30 <040 <010 <005 - -
20MnCrS5  0,17-022 <040  1,10-1,40  <0,025 0,020,035  1,00-1,30 - <0,30 <040 <010 <005
16/20MnCrS5  0,17-0,19 <040  1,00-1,30  <0,025 0,02-0,035  1,00-1,10 - <0,30 <040 <010 <005 - -
42CrMo4-+QT <0,035
038045 <040  060-090 <0025 0,90-1,20  0,15-0,30 - = - = = .
420rMoS4+QT 0,020-0,040



OFERTA SKrADOWA PRETOW WALCOWANYCH

GATUNEK / MATERIAL

Waga
spepnica. (KO/M)
[mm]
16 1,58
20 2,47
25 3,85
30 5,55
35 7,55
40 9,86
45 12,48
50 15,41
55 18,65
60 22,20
65 26,05
70 30,21
75 34,68
80 39,46
85 44,54
90 49,94
o5 55,64
100 61,65
105 67,97
110 74,60
115 81,54
120 88,78

stal goracowalcowana EN 10060,
EN 10021, EN 10083-2 -3, EN 10084, DIN 1013

prety kute DIN 7527-6

Tolerancja
wymiaru
wg EN 10060
(mm)

C45E

/ C45R

*mozliwe sprowadzenie na zamdwienie

/C45

16MNCRS /
20MNCR5 /
16MNCRS5 /
20MNCRS5

42CrMo4 Q+QT /
42CrMoS4+QT

Na zaméwienie mozliwe sprowadzenie réwniez innych wymiaréw

poza wymienionymi w zatgczonej tabeli (hawet do @ 600 mm

w przypadku pretéw kutych).

SREDNICA

[mm]
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
180
190

210

310
320

Waga
(kg/m)

96,33
104,20
112,36
120,84
129,63
138,72
148,12
157,83
167,85
178,18
199,76
222,57
246,62
271,89
298,40
326,15
355,13
385,34
416,78
449,46
483,37
518,51
554,89
592,49
631,34
671,41
712,72

stal gorgcowalcowana EN 10060,

GATUNEK / MATERIAL

EN 10021, EN 10083-2 -3, EN 10084, DIN 1013
prety kute DIN 7527-6

Tolerancja

wymiaru
wg EN 10060
(mm)

+2

OFERTA SKEADOWA PRETOW WALCOWANYCH

Gatunek

16MnCr5
(1.7131)

20MnCr5
(1.7147)

16/20MnCr5

16MnCrS5
(1.7139)

20MnCrsS5
(1.7149)

16/20MnCrS5

42CrMo4+QT
42CrMoS4+QT

Gatunek

C45E
C45R

min
max
min
max
min
max
min
max
min
max
min
min
min

max

min

max

15
47
39
49
M
47
M
47
39
49
4
47
M
61
53

58
48

46
36
49
39
46
39
46
36
49
39
46
39
61
53

57
40

TWARDOSC HRC W ODLEGLOSCI (M MILIMETRACH) OD ZAHARTOWANEGO CZOLA PROBKI

5
44
31
48
36
44
36
44
31
48
36
44
36
61
52

TWARDOSC HRC W ODLEGLOSCI (M MILIMETRACH) OD ZAHARTOWANEGO CZOLA PROBKI
20

3
55
33

4

53
24

7
4
28
46
33
4
33
4
28
46
33
M
33
60
51

5
49
22

9
39
24
43
30
39
30
39
24
43
30
39
30
60
49

6
41
20

1"
37
21
42
28
37
28
37
21
42
28
37
28
59
43

7
34

13
35
4
26
35
26
35
41
26
35
26
59
40

8
31

15
33
39
25
33
25
33
39
25
33
25
58
37

9
28

20
31
37
23
31
23
31
37
23
31
23
56
34

10
27

25
30
35
21
30
21
30
35
21
30
21
53
32

1
26

30
29

34

29

29

34

29

51
31

C45E
/ C45R
/C45

13
25

35
28

33

28

28

33

28

48
30

16MNCR5 /
20MNCRS5 /
16MNCRS5 /
20MNCRS5

15
24

40
27

32

27

27

32

27

47
30

42CrMo4 Q+QT /
42CrMoS4+QT

°

°

°

°

°

°

°

°

°

°

°

°

°

°
45 50
46 45
29 29

25 30




