WEASCIWOSCI MECHANICZNE KONIGSTAHL

GRANICA WYTRZYMALOSC MINIMALNE MINIMALNA ENER-
PLASTYCZNOSCI NA ROZCIAGANIE WYDLUZENIE GIA EAMANIA
REH RM A KV -20°C
Min. MPa (N/mm?) MPa (N/mm?) % W)
700 750-950 10 40

Mechaniczne wartosci spetniaja wymagania EN 10219 (2016).
Witasciwosci mechaniczne ksztattownikow prostokatnych badane sa na ich dtuzszym boku.
Udarnosci badana dla $cianki = 6 mm zgodnie z EN ISO 148-1.

Dla rozmiaréw ksztattownikéw D/T < 15 (okragty) i (B+H)/2T < 12,5
(kwadratowy i prostokatny) minimalne wydtuzenie jest zredukowane o 2.

ANALIZA CHEMICZNA

C Si Mn P S Al catkowite N '} Ti CEV
(max.%) (max.%) (max.%) (max.%) (max.%) (min.%) (max.%) (max.%) (max.%) (max.%)

a a a

0,12 0,25 2,1 0,02 0,012 0,015 0,09 0,2 0,15 0,38
Wartosci analizy chemicznej spetnaja lub przewyzszaja wymagania EN 10219 (2016)

Bor (B), Molibden (Mo), Nikiel (Ni) lub Cynk (Cu) moga by¢ stosowane jako pierwiastki
stopowe pojedynczo lub w potaczeniu.

a)suma N, Vi Ti = max. 0,22%

OBROBKA MATERIALU,

SPAWANIE | GIECIE - ZALECENIA

Profile w gatunku S700MH majg dobrg spawalnosé '
réwniez w strefie narozy i nadajg sie do ciecia termicznego.

Wszelkie ogdlnie przyjete metody spawania moga
by¢ stosowane przy uzyciu materiatdw spawalniczych s
o dopasowanych lub stabszych wtasciwosciach.

www.koenigstahl.pl

Profile moga by¢ ciete i obrabiane standardowymi
narzedziami. Giecie rur jest mozliwe zazwyczaj _ .
co najmniej w promieniu 5xD (D = $rednica rury) Profile kwadratowe i prostokatne

przy pomocy standardowej gietarki. oraz rury okraﬂg{e W gatunku S700MH

Cynkowanie ogniowe profili w gatunku S700MH

moze doprowadzi¢ do peknigc. Prosimy Rury i profile o podwyzszonej wytrzymatosci w gatunku S700MH to formowane na zimno i zgrzewane (HFI)

o konsultacje przed cynkowaniem ogniowym. konstrukcyjne ksztattowniki zamkniete wykonane z walcowanej na gorgco stali o minimalnej granicy
plastycznosci 700 MPa.

WARUNKI DOSTAWY Dzieki wysokiej wytrzymatosci materiatu zastosowanego w profilach o przekroju zamknietym

Profile sg formowane na zimno z kregéw blachy zapewniajgcym wysoka sztywnos$¢ i odpornosc na skrecanie mozliwe jest projektowanie Izejszych
walcowanej termomechanicznie i zgrzewane konstrukcji mogacych przenies¢ wieksze obcigzenia. Rury i profile w gatunku S700MH spetniaja
pradami wysokie czestotliwosci (HFI). lub przekraczaja wymagania normy EN 10219 (2016) i posiadajg oznakowanie CE zgodne z EN 1090-2.

Typowe zastosowania obejmujg skomplikowane konstrukcje nosne w branzy dzwigowej, przetadunkowej,
KONIG STAHL Sp. z 0.0. KONIG STAHL Sp. z 0.0. KONIG STAHL Sp. z 0.0. KONIG STAHL Sp. z 0.0. KONIG STAHL Sp. z 0.0.

Oddziat Centralny Warszawa Oddziat Zachd Oddziat Potudnie Oddziat Péinoc Oddziat Solec Kujawski agrarnej, Ieénej i transportowe;.
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TOLERANCJE

WYMIAR ZEWNETRZNY
(SZEROKOSC B, WYSOKOSC H,
SREDNICA D)

GRUBOSC SCIANKI T

PROMIEN ZEWNETRZNY
ZAOKRAGLENIA NAROZA R

ODCHYLKA OKRAGLOSCI
PROSTOPADLOSC BOKOW

WYPUKLOSC / WKLESEOSC SCIANKI
SKRECENIE V

PROSTOSC

MASA M

DLUGOSC STANDARDOWA

EN 10219-2 - RURY OKRAGLE

+/-1% z dopuszczalng wartoscig minimalng +/-0,5
mm i maksymalng +/-10 mm

dla D < 323,9 mm: -5%/+10%
z dopuszczalng wartoscig minimalng +/-0,2 mm
i maksymaing +/-5 mm

2% dla D/T <100

0,2% dla catej dtugosci,
nie wigcej niz 3 mm na kazdy 1 m diugosci

Pojedyncza rura: +/-6%

tol. dt.: -0/+50 mm,
standard: 6000 mm & 12000 mm,
maks. do 18000 mm

EN 10219-2 PROFILE KWADRATOWE
| PROSTOKATNE

dla B, H < 100 mm: +/-1%, min. +/-0,5 mm,
dla 100 mm < H, B < 200 mm: +/-0,8%,
dla B, H > 200 mm: +/-0,6%

-5%/+10%
z dopuszczalng wartoscig minimalng +/-0,2 mm
i maksymaling +/-5 mm

daT<6mm:od1,6xTdo24xT,
daegmm<T<10mm:0d2,0xTdo3,0xT,
daT>10mm:0d 2,4 xTdo 3,6 xT

90° +/-1°

maksymalnie 0,8 %,
minimalnie 0,5 mm

2 mm + 0,5 mm/m dtugosci

0,15% dla catej dtugosci,
nie wiecej niz 3 mm na odcinku 1 m

Pojedynczy profil: +/-6%

tol. dt.: -0/+50 mm,
standard: 6000 mm & 12000 mm,
maks. do 18000 mm

WYMIARY | TOLERANCJE WG. EN 10219-2:2007 / Gatunek S700MH

Kwadratowe

WYMIAR
ZEWNETRZNY B xH

KWADRAT 2 3

30x30 1,68
40x40 2,31 3,3
50x50 2,93 4,25
60x60 3,56 5,19
70x70 6,13
80x80 7,07
90x90

100x100

110x110

120x120

140x140

150x150

160x160

180x180

200x200

220x220

250x250

300x300

GRUBOSC SCIANKI T (mm)

Waga [kg/m]
4 5 6 8 10
6,71
7,97 9,7
9,22 11,3
10,5 12,8
11,7 14,4 17 21,4

14,2 17,5 20,7 26,4
16,8 20,7 24,5 31,4 38,1

18 22,3 26,4 33,9 41,3
23,8 28,3 36,5 44,4

27 32,1 41,5 50,7

35,8 46,5 57

39,6 51,5 63,2
45,2 59,1 72,7
71,6 88,4

Prostokatne

WYMIAR
ZEWNETRZNY B x H

PROSTOKAT
50x30
60x40
70x50
80x40
80x60
90x50
100x50
100x60
100x80
120x60
120x80
150x100
160x80
180x100
200x100
200x120
250x100
250x150
260x180
300x200
400x200

2
2,31
2,93
3,56
3,56

Zalecane ilosci
minimalne do produkciji

min. ilo$¢ w m
3000
1500
500

4,25
5,19
5,19
6,13
6,13
6,6
7,07

waga kg/m

..<5

<5...

<20

>20...

GRUBOSC SCIANKI T (mm)

6,71
6,71
7,97
7,97
8,59
9,22
10,5
10,5
11,7
14,9
14,2
16,8
18

Waga [kg/m]
5

12,8
14,4
18,3
17,5
20,7
22,3
23,8

Okragte

WYMIAR

17
21,7
20,7
24,5
26,4
28,3
31,1
35,8
39,6
452

ZEWNETRZNY B x H

OKRAGLE
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
101,6
108
114,3
127
133
139,7
168,3
1937
219,1
2445
273
323,9

21,4
27,7
26,4
31,4
33,9
36,5
40,2
46,5
51,5
59,1
71,6

2
1,56
1,99
2,28
2,88
3,65

10

38,1
41,3
44,4
491
57
63,2
72,7
88,4

3,36
4,25
5,42
6,37
7,31
7,78
8,25
9,19
9,63
10,1

GRUBOSC SCIANKI T (mm)
Waga [kg/m]
4 5 6
7,12
8,39 10,4
9,64 11,9
10,3 12,7
10,9 13,5
12,2 15,1
12,7 15,8
13,4 16,6 19,8
16,2 20,2 24,1
23,3 27,8
26,4 31,6
29,6 35,3
33,1 39,6
471

26
31,7
36,7
41,7
46,7
52,4
62,4

10

32
39,1
45,4
51,6
57,9

65
77,5



