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www.koenigstahl.pl

WEASNOSCI MECHANICZNE
| SKEAD CHEMICZNY (analiza wytopowa)?

Minimalne wartosci
Wytrzymatosé Gorna granica Wydiuzenie

na rozcigganie Rm plastycznosci ReH po zerwaniu A ¢ Si M P S Al
Nazwa gatunku Norma Numer materialu ~ Stan dostawy MPa (N/mm?) MPa (N/mm?) % max. max. max. max. max. min.
E215 EN 10305-1¢ 1.0212 +C 430 ReH = 0,8 Rm 8 0,10 0,05 0,70 0,025 0,025 0,025
E215 EN 10305-1¢ 1.0212 +LC 380 ReH = 0,7 Rm 12 0,10 0,05 0,70 0,025 0,025 0,025
E215 EN 10305-1¢ 1.0212 +SR 380 280 16 0,10 0,05 0,70 0,025 0,025 0,025
E215 EN 10305-1¢ 1.0212 +A 280 ReH = 0,5 Rm 30 0,10 0,05 0,70 0,025 0,025 0,025
E215 EN 10305-1¢ 1.0212 +N 290 - 430 2154 30 0,10 0,05 0,70 0,025 0,025 0,025
E235 EN 10305-1¢ 1.0308 +C 480 ReH = 0,8 Rm 6 0,17 0,35 1,20 0,025 0,025 -
E235 EN 10305-1¢ 1.0308 +LC 420 ReH = 0,7 Rm 10 0,17 0,35 1,20 0,025 0,025 -
E235 EN 10305-1¢ 1.0308 +SR 420 350 16 0,17 0,35 1,20 0,025 0,025 -
E235 EN 10305-1¢ 1.0308 +A 315 ReH = 0,5 Rm 25 0,17 0,35 1,20 0,025 0,025 -
E235 EN 10305-1¢ 1.0308 +N 340 - 480 2354 25 0,17 0,35 1,20 0,025 0,025 =
E355P EN 10305-1¢ 1.0580 +C 640 ReH = 0,8 Rm 4 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025 -
E355P EN 10305-1¢ 1.0580 +LC 580 ReH = 0,7 Rm 7 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025 -
E355P EN 10305-1¢ 1.0580 +SR 580 4508 10 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025 -
E355P EN 10305-1¢ 1.0580 +A 450 ReH = 0,5 Rm 22 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025 =
E355P EN 10305-1¢ 1.0580 +N 490 - 630 3554 22 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025 -
E215 EN 10305-4 1.0212 +N 290 - 430 2154 30 0,10 0,05 0,70 0,025 0,015 0,025
E235 EN 10305-4 1.0308 +N 340 - 480 2354 25 0,17 0,35 1,20 0,025 0,015 -
E355P EN 10305-4 1.0580 +N 490 - 630 @550 22 0,22 0,55 1,60 0,025 0,015 =
a- Pierwiastki niewymienione w tabeli nie powinny by¢ dodane celowo do stali bez zgody zamawiajacego, b - Dodatki Nb, Ti i V sa dopuszczaine wediug uznania wytworcy. Zawartosé tych pierwiastkéw powinna d - Dla rur o $rednicy zewnetrznej < 30 mm i 0 grubosci Scianki < 3 mm minimalne wartosci ReH sa
oprécz tych pierwiastkéw, ktére moga by wcelu i wytopu. Powinny byé podjete byé podana w sprawozdaniu z bada. 010 MPa nizsze od wartosci podanych w niniejszej tabeli.
wszelkie odpowiednie kroki, aby zapobiec dodaniu niepozadanych pierwiastkéw ze ziomu albo innych ¢ - Wartosé udarnosci dla gatunkow stali wg tej czesci normy EN 10305 wynosi co najmniej 27 J & - Dla rur o $rednicy zewnetrznej > 160 mm: ReH > 420 MPa
materiatéw uzytych w procesie wytwarzania stali. przy 0 °C poprzecznie.



WYMIARY | TOLERANCJE WG EN 10305-4:2003

Grubos¢ scianki T (mm)

Srednica zewn. D
i tolerancja
Srednicy zewn. (mm)

4

5
6
8
10
12
14
15 +0,08
16
18
20
22
25
28
30
35
+0,15
38
42
+0,20
50
55
+0,25
60
70 +0,30
80 +0,35

05

0,75

1 15

3+0,15 2,5+0,15 2x0,15
3,6+0,15 3%0,15

05

0,75

TOLERANCJE

Tolerancja Srednicy
zewnetrznej
wewnetrznej

Tolerancja
grubosci Scianki

Wspotsrodkowosé

Prostoliniowosé

Powierzchnia

Dla rur okreslonych przez srednice zewnetrzng
i wewnetrzng tolerancje srednicy zewnetrznej

40,12
60,10
8+0,08
10+0,08
120,08
13+0,08
14+0,08
16+0,08

3+0,15
5+0,10
7+0,12
9+0,10
110,08
120,08
13+0,08
150,08
17+0,08
190,08
220,08
250,08

200,08

EN 10305-1

i wewnetrznej wg tabeli

2+0,15
4+0,15
6+0,15
8+0,12
10+0,10
110,10
12+0,15
14+0,08
16+0,08
18+0,08
21+0,08
240,08
260,08
31+0,15
340,15
38+0,20

Dla rur okreslonych przez $rednice zewnetrzng
lub wewnetrzng i grubo$é $cianki wynosi +10%
lub +£0,17mm (wigksza wartosc)

Dla rur okre$lonych przez $rednice zewnetrzna
i wewnetrzna, odchytka wspotsrodkowosci powinna
spetnia¢ nastepujace wymaganie (gdzie Tmax i Tmin sg
zmierzone na tym samym przekroju poprzecznym):

T max - T min
T max + T min

<0,10

Dla rur o Srednicy zewnetrznej wigkszej od 15 mm

Po wyréwnaniu usterek powierzchni przez szlifowanie
lub skrawanie wymiary musza miescic si¢ w zakresie
podanych tolerancji i tagodnie taczyc sie z konturem rury.

Rury powinny mie¢ gtadka powierzchnig zewnetrzna
i wewnetrzng. Chropowatos$¢ Ra powinna by¢:
- < 4 pm na zewnegtrznej powierzchni rur

Gatunek wg. EN 10305-1

E215
E215
E235
E235
E235
E235
E255
E355
E355
E355
E355

KONIG STAHL Sp. z 0.0.
Oddziat Centralny Warszawa

02-677 Warszawa, ul. Cybernetyki 10

tel.+ 48 (22) 5496 110

e-mail: sprzedaz@koenigstahl.pl

odchytka prostosci kazdej rury dtugosci L
nie powinna przekraczac:

- 0,0015 L dla ReH < 500 MPa
- 0,002 L dla ReH > 500 MPa

Odchytka prostosci na jeden metr dtugosci

nie powinna przekracza¢ 3 mm

w stanie dostawy +SR, +A i +N

Wczesniej
CFS/CFS3A
St 30 Al
CFS4
St35
TU 376
FE 360
St 45
CFS5
St 52
TU 526
FE 510

KONIG STAHL Sp. z 0.0.
Oddziat Zachod

- < 4 pym na zewnetrznej i wewnetrznej
powierzchni rur w stanie dostawy +C i +LC

WYKAZ ODPOWIEDNIKOW

61-324 Poznan, ul. Ostrowska 504

tel. +48 (61) 878 99 70-72

e-mail: poznan@koenigstahl.pl

25 3 35 4 45 5 6 7 8 10 125
Srednica wewnetrzna i tol ja $rednicy gtrznej (mm)
4
5
6
3+0,15 8
5+0,15 10
7+0,15 6=0,15 12
9+0,12 8+0,15 14
10+0,12 9+0,15 15
11+0,12 10+0,15 16
130,15 12+0,15 18
15+0,15 14+0,15 13+0,15 12+0,15 20
17+0,08 16+0,15 15+0,15 14+0,15 22
20+0,08 19+0,15 170,15 16+0,15 15+0,15 25
23+0,08 22+0,15 20+0,15 18+0,15 28
25+0,08 24+0,15 22+0,15 20+0,15 18+0,15 30
30+0,15 29+0,15 27+0,15 25+0,15 23+0,15 35
33+0,15 32+0,15 300,15 28+0,15 26+0,15 24+0,15 22+0,15 38
36+0,20 340,20 32+0,20 30+0,20 26+0,20 42
42+0,20 40+0,20 38+0,20 34+0,20 32+0,20 30=+0,20 50
47+0,25 43+0,25 39+0,25 35+0,25 55
50+0,25 44+0,25 40+0,25 35+0,25 60
60+0,30 54+0,30 50+0,30 45+0,30 70
68+0,35 64+0,35 60+0,35 55+0,35 80
25 3 35 4 45 5 6 7 8 10 12,5
. =N 1030?-4 . 0Oznaczenie Symb?l Symb_o I Opis
Dla rur okreslonych przez srednice zewnetrzng obecnie dawniej
i wewnetrzna tolerancje Srednicy zewnetrznej
i wewnetrznej wg tabeli Ciagnione Bez obrébKi ciepllnej,
na zimno +C BK po zakor_lczemul
rocesu ciagnienia
/ twarde P na zin?go
) Dia rur okreslonych przez ,ér?d"ice zewnetrzng Ciagnione Po ostatniej obrobce
i wewnetrzng, odchytka wspotsrodkowosci powinna . X . X
spetniac nastepujace wymaganie (gdzie Tmax i Tmin sa 7;?";;0 e B mep!nej: odpom{led—
zmierzone na tym samym przekroju poprzecznym): Bl WD G lED
_Tmax-Tmin__ ., Po procesie korico-
T max + T min ! Ciagnione wego ciggnienia
na zimno +SR BKS pa ziman i Ob.m.bce.
-0,0015L i odprezone cieplnej odprezaJa'_:eJ
w kontrolowanej
Odchytka prostosci na jeden metr dtugosci atmosferze
nie powinna przekracza¢ 3 mm
Po procesie konco-
Wego ciagnienia
Po wyréwnaniu usterek powierzchni przez szlifowanie Wyzarzone +A GBK  nazimno rury wyza-
lub skrawanie wymiary musza miesci¢ sie w zakresie rzone w kontrolo-
podanych tolerancii i tagodnie taczy¢ sie z konturem rury. wanej atmosferze
Rury powinny mie¢ gtadka powierzchnig Po przerdbce
zewnetrzng i weg/nitrinq mZ chropowatoscia Koricowego
a=tum Normalizowane +N NBK clagnienia na zimno

Wg. normy krajowej

BS 6323-4:1982 (1990)
DIN 2391:1994
BS 6323-4:1982 (1990)
DIN 2391:1994
NF A 49-310:1994
UNI 6403:1986
DIN 2391:1994
BS 6323-4:1982 (1990)
DIN 2391:1994
NF A 49-310:1994
UNI 6403:1986

KONIG STAHL Sp. z 0.0.
Oddziat Potudnie

43-190 Mikotéw, ul. Zwirki i Wigury 49

tel. +48 (32) 226 50 00

e-mail: mikolow@koenigstahl.pl

KONIG STAHL Sp. z 0.0.
Oddziat Pétnoc

81-212 Gdynia, ul. Hutnicza 3
tel. +48 (58) 663 40 15
e-mail: gdynia@koenigstahl.pl

rury normalizowane
w kontrolowanej
atmosferze

KONIG STAHL Sp. z 0.0.
Oddziat Solec Kujawski

86-050 Solec Kujawski, ul. Unii Europejskiej 21
tel. +48 (52) 327 89 72 w.38
e-mail: solec@koenigstahl.pl

Wydani 3/2017



Srednica zewn. D

i tolerancja
Srednicy zewn.
(mm)
4
5
6
7
8
9
10
12
14
+0,08
15
16
18
20
22
25
26
28
30
32
35
+0,15
38
40
42
45
+0,20
48
50
55
+0,25
60
65
+0,30
70
75
+0,35
80
85
+0,40
20
95
+0,45
100
110
+0,50
120
130
+0,70
140
150
+0,80
160
170
+0,90
180
190
+1,00
200
220
+1,20
240
260 +1,30

05

30,15
40,15
50,15
60,15
7+0,15
80,15
9+0,15
11x0,15
13+0,08
14x0,08
150,08
17+0,08
190,08
21+0,08
24+0,08
250,08
27+0,08

310,15
34x0,15
37+0,15
39=0,15

05

038

2,420,15
3,420,15
4,420,115
5,4+0,15
6,4+0,15
7,420,15
8,420,15
10,420,15
12,420,08
13,420,08
14,40,08
16,420,08
18,420,08
20,4+0,08
23,4+0,08
24,4+0,08
26,4+0,08
28,4+0,08
30,420,15
33,420,15
36,420,15
38,420,15

038

2+0,15
320,15
420,15
520,15
620,15
720,15
80,15
1020,15
12+0,08
13+0,08
1420,08
160,08
180,08
20+0,08
23+0,08
24+0,08
260,08
28+0,08
300,15
3320,15
3620,15
38+0,15
40+0,20
43+0,20
460,20
48+0,20
5320,25
580,25
630,30
680,30
7320,35
78+0,35

1,2

1,620,15
2,620,15
3,620,15
4,6+0,15
5,620,15
6,620,15
7,620,15
9,620,15
11,620,15
12,6+0,08
13,6+0,08
15,6+0,08
17,620,08
19,620,08
22,60,08
23,6+0,08
25,6+0,08
27,6+0,08
29,620,15
32,620,15
35,620,15
37,620,15
39,620,20
42,6+0,20
45,620,20
47,60,20
52,620,25
57,620,25
62,620,30
67,620,30
72,620,35
77,620,35

1,2

320,15
4x0,15
50,15
60,15
7+0,15
90,15

110,15

12+0,15

13x0,08
15x0,08
17+0,08
19+0,08
22+0,08

230,08

250,08

270,08

29x0,15

320,15

350,15

370,15

39:0,20

420,20

450,20

470,20

520,25

57+0,25

620,30

67=0,30

720,35

770,35

830,40

870,40

18

2,420,215
3,420,15
4,4+0,15
5,420,15
6,420,15
8,420,15

10,420,15

11,420,15

12,4+0,15

14,4+0,08

16,420,08

18,420,08

21,40,08

22,4+0,08

24,4+0,08
26,40,08
28,420,15
31,420,15

34,420,15

36,420,15

38,420,20

41,420,20

44,4+0,20

46,4+0,20
51,4+0,25

56,40,25

61,40,30

66,40,30

71,4+0,35

76,420,35

81,40,40

86,40,40

18

210,15
30,15
40,15
50,15
60,15
80,15

10+0,15
11x0,15
120,15
14+0,08
16+0,08
18+0,08
210,08
22x0,08
240,08
260,08
280,15
310,15
340,15
360,15
38+0,20
41x0,20
440,20
460,20
510,25
560,25
610,30
660,30
710,35
760,35
810,40
860,40
910,45
960,46
106x0,50
116x0,50

WYMIARY | TOLERANCJE

22

3,620,15
4,620,15
5,620,15
7,620,15
9,620,15
11,620,15
11,620,15
13,620,15
15,620,15
17,620,08
20,60,08
21,6+0,08
23,60,08
25,60,08
27,620,15
30,620,15
33,620,15
35,620,15
37,620,20
40,6+0,20
43,620,20
45,6+0,20
50,620,25
55,620,25
60,620,30
65,620,30
70,620,35
75,620,35
80,60,40
85,620,40
90,620,45
95,6+0,45
105,60,50
115,620,50

22

25

30,25
4x0,25
50,15
7+0,15
90,15
10x0,15
1120,15
13x0,15
15x0,15
17x0,15
20+0,08
210,08
23x0,08
25x0,08
27x0,15
30+0,15
33=0,15
350,15
37+0,20
400,20
43x0,20
45x0,20
50=0,25
55+0,25
600,30
65=0,30
70=0,35
75=0,35
800,40
85x0,40
900,45
95x0,45
105=0,50
115=0,50
125x0,70
135x0,70

25

Dla wymiaréw

28

3,420,25
4,420,25
6,420,15
8,420,15
9,4+0,15
10,40,15
12,420,15
14,420,15
16,40,15
19,420,15
20,420,15
22,4+0,08
24,4+0,08
26,420,15
29,420,15
32,420,15
34,420,15
36,420,20
39,4+0,20
42,4+0,20
44,4+0,20
49,420,25
54,420,25
59,420,30
64,420,30
69,420,35
74,4+0,35
79,420,40
84,4+0,40
89,420,45
94,4+0,45
104,420,50
114,4+0,50
124,420,70
134,420,70

28

35

Grubosé

4

Srednica wewnetrzna i tolerancja

420,25
60,25
820,15
920,15
1020,15
12+0,15
1420,15
1620,15
1920,15
20+0,15
22+0,15
24+0,15
260,15
29+0,15
32+0,15
3420,15
360,20
390,20
420,20
440,20
4920,25
540,25
590,30
640,30
690,35
7420,35
790,40
840,40
890,45
940,45
10420,50
11420,50
12420,70
13420,70
14420,80
1540,80

164x0,90

5+0,25
7+0,15
820,15
920,15
11x0,15
1320,15
15x0,15
18+0,15
190,15
210,15
230,15
250,15
28+0,15
31x0,15
33x0,15
35+0,20
38x0,20
4120,20
430,20
480,25
530,25
58+0,30
630,30
680,35
73x0,35
78+0,40
830,40
880,45
930,45
103x0,50
1130,50
123x0,70
133+0,70
1430,80
153+0,80
163+0,90
1730,90
183x1,0

193x1,0

35

maja

tfolerancje

4x0,25
6x0,25
70,15
8x0,15
10+0,15
12x0,15
14x0,15
17x0,15
18x0,15
20=0,15
22x0,15
24x0,15
27x0,15
30x0,15
320,15
340,20
37x0,20
40x0,20
420,20
470,25
520,25
570,30
620,30
67x0,35
720,35
770,40
820,40
870,45
920,45
102x0,50
112x0,50
122x0,70
132£0,70
142x0,80
152+0,80
162:0,90
172x0,90
182x1,0

192x1,0

Wwigkszego wymiaru.

Powyzsze tolerancje Srednicy maja zastosowanie do rur w stanie dostawy +C lub +LC.

Dla stanéw dostawy +SR, +A i +N do obliczenia tolerancji stosuje sie

wspdiczynniki korekcyjne z tabelki obok.




WG EN 10305-1:2002

Scianki T (mm)

45 5 55 6
Srednicy wewnetrznej (mm)

5+0,25

60,25 5+0,25

70,15 6+0,25 520,25 4x0,25

90,15 8x0,15 70,25 6x0,25
110,15 10=0,15 9x0,15 80,25
130,15 12+0,15 110,15 10=0,15
16=0,15 150,15 14=0,15 130,15
170,15 16=0,15 150,15 14=0,15
19x0,15 18+0,15 170,15 16=0,15
210,15 200,15 19=0,15 18=0,15
230,15 220,15 21=0,15 20=0,15
260,15 250,15 24x0,15 230,15
290,15 280,15 27+0,15 260,15
310,15 300,15 29+0,15 280,15
33+0,20 32+0,20 31+0,20 300,20
360,20 350,20 340,20 330,20
390,20 380,20 37x0,20 360,20
410,20 400,20 39x0,20 380,20
460,25 450,25 44x0,25 430,25
51x0,25 500,25 49+0,25 480,25
560,30 550,30 540,30 530,30
610,30 60=0,30 590,30 580,30
660,35 650,35 640,35 630,35
71x0,35 70=0,35 69=0,35 680,35
760,40 750,40 740,40 73x0,40
810,40 800,40 790,40 780,40
860,45 850,45 84+0,45 830,45
910,45 900,45 89+0,45 880,45
101=0,50  100=0,50 990,50 98x0,50
111£0,50 110+0,50 109x0,50  108x0,50
121+0,70 120+0,70 119+0,70 118=0,70
131+0,70 130x0,70  129x=0,70  128=0,70
141+0,80 140+0,80 139x0,80 138x0,80
151+0,80 150+0,80 149x=0,80  148=0,80
161+0,90 160+0,90 159+0,90 158+0,90
171=0,90 170=0,90 169x=0,90 168=0,90
181=1,0 180=1,0 179+1,0 178=1,0
191x1,0 190=1,0 189x1,0 188x1,0
211x1,2 210x1,2 209x1,2 208x1,2
231x1,2 230x1,2 229+1,2 228+1,2

250+1,3 249+1,3 248+1,3
45 5 55 6
Stosunek T/D Tol je nalezy
=0,05 1
0,05>T/D=0,25 15

< 0,025

2

620,25
80,25
1120,15
12+0,15
140,15
160,15
180,15
2120,15
2420,15
260,15
28+0,20
31x0,20
3420,20
3620,20
410,25
460,25
510,30
560,30
610,35
660,35
7120,40
760,40
810,45
860,45
960,50
106=0,50
1160,70
12620,70
13620,80
14620,80
15620,90
16620,90
176=1,0
18621,0
206x1,2
226+1,2
246x1,3
7

i¢ przez

920,25
100,25
12+0,15

1420,15

160,15

190,15
22+0,15
24+0,15
260,20
290,20
32+0,20
340,20
39+0,25
44+0,25
49+0,30
540,30
590,35
640,35
690,40
740,40
790,45
840,45
940,50

104x0,50
11420,70
12420,70
13420,80
144x0,80
15420,90
1640,90
17421,0
18421,0
204x1,2
224+1,2
244+1,3
8

1220,15
1420,15
1720,15
20£0,15
22+0,15
240,20
270,20
300,20
320,20
37+0,25
42+0,25
470,30
520,30
570,35
620,35
670,40
72+0,40
77+0,45
82+0,45
920,50
1020,50
1120,70
122+0,70
1320,80
142+0,80
152+0,90
162+0,90
17221,0
182+1,0
202+1,2
222+1,2
242+1,3
9

10

100,25
120,25
1520,15
180,15
2020,15
22+0,20
25+0,20
280,20
300,20
3520,25
4020,25
4520,30
500,30
550,35
600,35
650,40
700,40
750,45
800,45
900,50
100+0,50
110=0,70
120+0,70
13020,80
1400,80
150+0,90
160+0,90
170x1,0
180+1,0
200x1,2
220+1,2
240x1,3
10

3120,25
360,25
410,30
460,30
510,35
560,35
610,40
660,40
710,45
760,45
860,50
960,50
106x0,70
11620,70
126+0,80
13620,80
14620,90
156+0,90
166x1,0
176x1,0
196x1,2
216x1,2
23621,3
12

14

370,30

42+0,30

47+0,35

52+0,35

570,40

620,40

670,45

720,45

820,50

920,50
102+0,70
112+0,70
122+0,80
132+0,80
142+0,90
152+0,90
162x1,0

17221,0

192+1,2

212+1,2

232+1,3

14

16

43+0,35
48+0,35
530,40
580,40
630,45
680,45
78+0,50
880,50
980,70
108x0,70
11820,80
12820,80
13820,90
148+0,90
158=1,0
168+1,0
18821,2
208x1,2
228+1,3
16

18

590,45
640,45
740,50
840,50
940,70
10420,70
11420,80
12420,80
13420,90
1440,90
154x1,0
164x1,0
184x1,2
204x1,2
224+1,3
18

20

1100,80
1200,80
1300,90
1400,90
15021,0
16021,0
18021,2
200:1,2
220+1,3
20

146x1,0
15621,0
17621,2
196x1,2
21613
22

25

170+1,2

190x+1,2

210x1,3
25

5 & 8 88 8 8 88 8 8 RSB

8 & 8

70

220
240
260






