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120X 120 15,9 16,1 19,5 19,9 21,2 21,423,8 24,7 28,6 30,1 366 455 50,1 220%220 26,8 27,0 30,0 30,3 332 33,5 37,1 37,440,0 41,2@46,1 . , 681 712 73,5

120 X30 4,50 5,56 220 x 80 14,7 16,4 182 204 22,3 24,8 25,1 26,4 26,8 27,4 30,5 31,4 33,9 36,9 47,0

120 X40 5,96 11,3 12,4 13,2 13,5 220x 120 16,7 18,7 20,7 23,2 25,7 283 28,6 30,6 31,3 . 53,9

120 X 50 6,35 ,0 11,0 11,2 jPRY 12,3 13,3 137 14,6 14,5 152 16,9 220x 140 273 304 32,5 33,3 34,0 37,2 38,1 42,7 452 46,752,5

120 X60 5,45 6,74 (3 8,12 8,64 9,66 155 15,5 17,1 18,1 {3 263 282 220x 180 304 339 36,2 380 52,2 58,8

120 X80 6,07 7,53 9,06@ 10,8 1 13,1 . 17,4 17, 29,7 31,9 36,6 240x 120 21,8 27,0 30,0 32,1 333 45,2 50,7 58,5

120X 100 a 10,0 10,6 11,9 (EXY 13,2 14,5 16,3 17,7 181 . £ 193 19,421,6 22,525,1 332 35,7 240x 160 30,1 335 358 37,2 4,6 46, 50,7 57,0 66,0

120X 110 17,1 19,0 20,2 21,2 236 263 28,7 34,9 37,6 250 %250 383 42,3 427 452 457 47,1 52,8 53,7 64,6 78,5 81,5 84,8

125 X125 20,4 22,4 24,9 27,7 30,0 33,4 250 x50 18,2 20,4 22,3 22,6 24,8 25,1 26,4 26,8 27,4 28,1 30,5 31,4 33,9 35,1

130X 130 6 RERN 19,4 21,2 21, s 19 23,1 23,4 24,1 26,0 27,0 289 30,1 31,4 32,8 350 368 40,1 432 4,8 499 55,1 250x 100 16,0 21,3 237 239 292 295 31,5 32,3 EEJY 556 56,6

130X 50 5,45 6,74 8,01 10,5 250x 150 24,5 27,2 27,5 339 64,3 66,0 U

130 X60 11,1 12,4 13,6 250 x 200 274 30,7 34,0 37,9 72,9 :

140 X 140 13,7 15,3 m 16,9 18,7 19,0 23,0 254 . 34,2 356 m 43,5 54,4 60,1 64,7 72,0 260 x 260 39,5 44,1 85,0 88,6 p ro Sto kqt n e

140 X 40 5,45 6,74 8,12 8,64 9,6610,7 11,7 11,913,1 14,2 14,6 15,1 155 162 181 20,1 218 243 263 282 29,1 32,1 35,0 260x 140 24,5 27,5 30,1 304 33,5 33,9 64,3 66,0

140 X 50 260180 332 335 37,1 374 712 735 I kwa d ra towe

140 X 60 6,07 7,53 17,5 194 20,3 21,4 226 24,5 27,4 300x300 98,8 104

140 X70 [eXie1 9,53 10,1 11 412,6 13,8 18,520,5 21,4 24,5 259. 31,4 338 35,0 38,8 300 x 50 26,2 26,5 29,2 29,5 31,1 31,5 323

140 X80 6,70 8,31 M10,0 10,6 11,9 e} 177 18,1 1 25,9 30,6 332 35,737,0 41,0 300 x 100 24,5 27,2 27,530,4 33,5 33,9 EBgd] 36,2 372416 426. 64,3 66,0 WWW.koenigStahI.pI
140 X 100 16,1 17,8 19,5 19,9 21,2 21,4 22,2 23,8 24,7 27,6 28,6 30,1 337 36,6 395 40,9 45,5 50,1 300x 150 27,4 27,6 30,7 31,0 34,3 379 729 754

140X 120 1,8 19,1 21,2 260 28 314 350 300%200 30,6 30,8 34,3 34,5 &3y 38,3 42,3 81,5 84,8

150 X 150 20,4 24,8 25,1 26,8 27,4 30,5 36,9 384 43,9 47,0 47,1 50,8 58,9 300x220 39,5 441 47,1 49,1 55,0 61,6 67,3 88,6

150 X30 5,45 6,74 8,01 300 x 250 52,8 59,3 66,5 72,9 82,4 90,2 97,9 102 115 128

150 X40 576 7,13 8,48 13,6 320x320 58,4 61,0 61,7 684 693 76,6 77,8 839 853 94,6 96,5 106 115 119 135 51

150 X50 6,07 7,53 ,06 9,64 10, K 13, 13,315,0 16,3 [l 17,4 17,5 19,4 20,3 24,5 27,4 29,7 31,9 330 350x350 64,1 669 67,7 75,1 76,0 116 123 126 148 E z z

.

150 x 60 7,92 9,53 10,1 11,4 12,6 13,8 14,0 152 15,5 16,8 183 18,5 19,2 21,4 23,8 25,9 29,0 350 x 100 34,3 383 41,0 42,9 48,2 72,9 79,0 82,1 0,0 POROWNAN I E GATU N KOW EN 1 021 O'

150x70 8,31 9,90 13,0 14,5 16,0 17,7 350x 150 383 42,7 45,7 . 81,5 88,5 103 5355 J2H (STAN DARD) VS EN 1 021 O 5355 NH (PREMIUM)

150x 75 151 18,2 198 34,0 36,7 379 350 x 250 54,7 95,7 98,8 104 107 126 .

.m . 5] Sl EN 103705355 J2H EN 10370 S35 NH ilerlte]

150 x 100 169 I 204 22,1 384 41,4 B3 350 x 300 62,7 86,7 Es¥4 98,1 107 17 121 137 153

150x 125 12,5 18,6 20,6 22,9 24,5 25,6 28,6 32,0 34,9 392 42,7 46,1 47,7 400 x 400 77,5 130 133 141 145 170 CEV 0,45% 0,43% lepsza spawalnos¢

160 x 160 21,6 21,8 26,5 26,9 28,7 293 32,7 337 397 41,1 47,4 50,4 50,9 54,6 63,3 84,6 400 x 100 45,2 47,1 47,9 52,8 53,7 59,1 60,3 64,6 66,0 72,7 74,5 81,5 88,5 91,9 Analiza chemiczna podane Wartos’ci 5 pierwiastkéw podane Wartos’ci 13 pierwiastkéw dokiadniejsza informacja

160 x40 89 131 14,4 16,0 17,0 400 x 120 499 56,0 62,8 68,38 77,7 850 92,2 95,8 108 120

Analiza produktu opcja 1.1 opcja 1.1
160 x 50 9,43 138 152 16,8 400 x 150 52,8 59,3 . 9,2 97,9 . 115 .
160 x 60 M 14,5 14,7 16,3 17,7 332 357 37,0 41,0 400 x 200 639@ 784 798. 98,8 104 107 m Stal stal niestopowa stal drobnoziarnista Jedrlmolita struktura St,al,i -
epsza stabilnos¢
160 x 80 109 11,6 13,0 14,4 15,9 ] 19,5 36,6 39,5 M 45,5 400 x 250 49,7 55,5 59,4 62,0 62,7 69,5 70,4 77,9 79,1 86,7 98,1 107 17 121 137 153
160x90 11,4 122 13,6 166 204 384 414 47,7 400%300 641 669 67,7 751 922 936 104 {INF 113 116 123 126 127 148 Warunki dostawy goraco walcowane (moze byc ,ciepte” - walcowane normalizujaco caty produkt w petni normalizowany,
jedynie wyzarzane odprezajaco) lepiej nadaje sie do giecia

160 x 100 450%450 109 120 135 148 160 166 188 209

160120 187 230 434 48 450%250 641 669 67,7 751 760 922 936M 13 116 123 126 148 Zarys zewnetrzny naroza moze byc do 3T Nasze profile maks. 2T tatwiejsza prefabrykacja
160 x 140 13,7 18,0 20,1 22,3 24,8 47,1 48,7 500 x 500 122 134 165 179 186 210 288 Granica

175x175 16,0 21,2 237 31,1 323 402 500 x 200 64,1 66,9 67,7 75,1 76,0 922 93,6 104 106 113 116 123 126 . pl(z;\?s;()’/\;;;w)c)aéci 355MPa min 355Mpa min

180x 180 165 24,4 30,0 30,4 325 333 37,2 38,1 97, 500 x 300 735 76,886,2 106 107 130 133 141 145 165

180 x40 9,90 14,5 16,0 17,7 189 600 x 300 120 160 188 Wiasnoéci V\/()I;trnz(,)\lﬂn;;;Oéé 470-630 Mpa 470-630 Mpa

180 x 60 . 159 16,1 17,8 19,5 199 21,2 22,2 24,7 . 36,6 39,5 40,9 45,5 600 x 400 122 134 151 165 179 186 210 235 288 mechaniczne

180 x 80 11,9 12,7 142 g8} 15,7 17,3 17,6 21,2 21 6 23,1 234260 270.. 31,4 328 36,8 40,1 43,2 49,9 551 700 x 300 122 134 151 165 179 186 210 235 Wde{uzenie (A(%)) 22 22

180x 90 16,3 183 20,2 225 24,0 25,1 28,1 34,2 384 Badanie: . 27) przy -20°C 40J przy -20°C po.p.rawiona u.darnos’c’.,
180% 100 127 137 15,3 16,9 187 19,0 23,0 24,9 254 29,2 Y 342 356 m 435 544 601 647 udarnosci lepiej absorbuje energie
180120 137 14,7 16,4 {EXY 182 20,1 20,422,5 24,8 25,1 26,8 27,4 28,1 30,5 31,4 351 36,9 384 41,3 43,1 43,9 47,0 47,1 50,8 48,7 52,7 Znak CE tak tak

180x140 ] 5 O i O i O Certyfikat jakosci EN 10204 3.1 EN 10204 3.1

200200 27,2 275335 339352 612 64,3 66,0 696.

200x40 Idac naprzeciw coraz wiekszym oczekiwaniom naszych klientéw oferujemy petny zakres asortymentu profili

20080 187 formowanych na gorgco w temperaturze normalizujgcej w gatunku S355NH (PREMIUM) .

200100 20 43'9 i e i Nasze profile spetniaja wszystkie wymagania normy gatunku S355 J2H (STANDARD) i oferuja dodatkowe

200 x 120 21,6 47,4 50,4 50,9 54,6 B Uwaga: Wagi dla profili gietych na zimno (z) dla $cianki 1,5 mm liczone sa wg EN 10305-5, pozostate liczone sa wg. EN 10219-2. Dla profili gietych na goraco (g) wagi liczone sa wg EN 10210-2. korzyéci Szczegé| nie wazne przy Zastosowaniach ta k|ch Jak OFFSHORE .

——— - =6 - profile giete na zimno dostepne z magazynéw w Pol- profile giete na goraco dostepne z magazynéw w Polsce. ) ) . . . .

Pozostale wymiary sq dostepne z magazynéw micdzynarodowych. Gatunek S355NH spetnia wszystkie wymagania J2H i dodatkowo je przewyzsza.
200 x 160 21,8 24,4 58,5 60,5

z  profile gigte nazimno wg EN 10305-5 lub EN 10219 g  profile giete na gorgco wg EN 10210
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2,28 3,60 422 7,547,99 9,14 m 10,7

3,99 4,72

11,0

z 9

15,9

12,0

z 9

16,9

12,5

z g

17,3

14,2 160 17,5 20,0

z g z 9 9 z 9
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65 x65 5,76 6,12 6,83 17.53]
65x35 2,28 2,93 3,60 4,25

65 x45 4,67 4,82 5,12 5,70 6,27
70x70 6,24 8,85
70x20 204321

70x30 2,28360 6,02
70x35 2,40 3,09 3,80 4,48

70 x40 £ 3,99 4,67 . 4,82 5,12 5,70 3 .6,73
70 x50 39513. 5,29 5,62 6276,90 7,43
76 x76 7,23 8,07 891
80x80 3,69 ¥ 5,96 .718 763.10,3
80x20

80x25 .

80x30

80 x40 3.529627@743
80x45 5,87 6,55 7,21
80x50 2,99 F} 576612683753 8,14
80 x60 322517 624663 7,40 gl 8,15 8,85
90 x 90 545 6,74 ﬁ

90x20 3,25

90x30 2,75 3,56 4,39 519 6,71

90 x40 3,88 4,78 7,34 8,14
90 x50 5,17 6247408,85
90 x 60 4,50 5,56 6,60 859 9,55
90x70 7,18 7,63 8,53 9,22 9,41 10,3
100 x 100 . 9,06 9,64 10,8 13,1
100 x20 2,75439 .

100x30 2,99 4,78 5,66 7,34 814
100 x 34

100 x40 6,63 7,40 pierd 8,15 8,385
100 x 50 3 @6,71 7,13 7,9 B 9,55
100 x 60 4,82 A 7,18 7,63 10,3
100x75 10,4

100 x 80 545 6,74 Al 8,12 8,64 9,66 |l 1,7
110x 110 831 @ 10,6 11,9145
110x50 4,82 5,9 7,07 9,22 941 10,3
110x60 7,54 813 909 99 100 11,0
110x70 8,01 10,5 1,7

4,5

50 5,6 6,0 6,3 i 8,0

g z 9 z 9 z <] z g z 9 z <]

8,38 9,21 10,2 10,8 11,3 12,5 13,8

6,97 8,42 8,93 9,30 10,3 1,3

9,08@ 10711 311,811 5 12,7 15,0
6,56

o

842 893 9,30 10,3 1,3
7,67 8,42 893 9,30 9,87 10,3 11,4 12,5
9,93 10,9 12,1 12,9 13,5 14,9 16,5

105124 1

I

7,67 8,93 9,45 9,87 9,55 104 11,4

12,5
8,02 8,82 9,74 10,3 10,8 11,9 13,2
8,389,21 9,81 10,210,8 10,5 11,3 11,5 125 13,8

9,08 A M 10,7 11,1 11,8 11,5 12,7 13,6

8,91
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20,6 21,8
28,2 29,1
20,6 21,3

.

22,5 23,2
24,4 25,2
27,2 28,1
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14,2 160 17,5 20,0

z 9 z <] <] z 9

TOLERANCIE

EN 10219-2 EN 10210-2

dla B, H< 100 mm:

Wymiar zewnetrzny
(szerokos¢ B
wysokos$¢ H)

Grubos¢ scianki T

Promien zewnetrzny
zaokraglenia
naroza R

Prostopadtos¢ bokéw

+/-1%, min.+/-0,5 mm,
dla 100 mm < H, B < 200 mm:
+/-0,8%,
dla H B > 200 mm: +/-6%

dlaT <5 mm:+/-10%,
dlaT> 5 mm: +/-0,5 mm

dlaT<6mm:od 1,6 Tdo 2,4T,
dlaé6mm<T<10 mm:
0d2,0Tdo3,0T,
daT>10mmod24Tdo3,6T

90° +/-1°

+/-1% z dopuszczalng wartoscig
minimalng +/-0,5 mm

-10%/ -* dla profili ze szwem,
-10%(-12,5%**)/ -* dla profili bez szwu

maksymalnie 3T

90° +/-1°

> L . o
Wypukl,o:sc a wklesmsc ma.k‘syma!nle Y +/-1% wysokosci scianki
Scianki minimalnie 0,5 mm
Skrecenie V 2 mm plus 0,5 mm/m dtugosci 2 mm plus 0,5 mm/m dtugosci
. 0,15% dla catej dtugosci, nie wiecej niz 0'2% dlg Ca.{ej.(.jmgosld'
Prostosc 3 I~ nie wiecej niz3 mm
ttanlicltes STUCHHn] na kazdy 1 m dtugosci
1 g - 0/
Masa M Pojedynczy profil: +/-6% Pojedynczy profil: +/-6%, +8% dla

Dtugos¢ standardowa

6000 mm / 12000 mm, -0/4+-50 mm

profili bez szwu

12000 mm, -0/4+-150 mm
dla profili ze szwem

*Norma nie okresla tolerancji dodatniej i jest ona zawarta w tolerancji masy; **dopuszczalne -12,5% na 25% obwodu

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

321
Granica plastycznosci, (ReH) Wytrzymatosc na rozcigganie, Minimalne
Nazwa Nurmer R &/;/aMPa k()N/mmZ) erjlmum (Rg}) w Mll;a I(N/m_mz)kr_nmlmum wyd{uzs/nle (A)
gatunku materiatu grubosci scianki w mm a grubosci $cianki w mm w %
T<16 16<T<40 T<3 3<T=<40 T<40
EN10210-1 EN10219-1
S235JRH? 1.0039 EN 10210-1/EN 10219-1 235 225 360-510 360-510 262 24
S275J0HP 1.0149 EN 10210-1/EN 10219-1 275 265 430-580 410-560 232 20
S275J2H 1.0138 EN 10210-1/EN 10219-1 275 265 430-580 410-560 232 20
36,6 $355JOH° 1.0547 EN 10210-1/EN 10219-1 355 345 510-680 470-630 222 20
S355J2H 1.0576 EN 10210-1/EN 10219-1 355 345 510-680 470-630 222 20
$355K2H 1.0512 EN 10210-1/EN 10219-1 355 345 510-680 470-630 222 20
S355NH 1.0539 EN 10210-1 355 345 470-630f 2231
S355NLH 1.0549 EN10210-1 355 345 470-630f 22af
S420NH 1.8750 EN10210-1 420 400 520-680f 199f
S420NLH 1.8751 EN 10210-1 420 400 520-680f 199
S420MH 1.8847 EN10219-1 420 400 500-660 19
S460NH 1.8953 EN10210-1 460 440 540-720f 174f
S460NLH 1.8956 EN10210-1 460 440 540-720f 179f
a-wartosci dh Wartosci 286 badanie udarnosci tylko w przypadku opgji 13.  c- wartos¢ odpowiada 27 J w temperaturze -30°C.  d - wzdtuznie lub poprzecznie - do wyboru dostawcy. e-wartoé¢ badan od écianki 6 mm.
41,0

SKEAD CHEMICZNY

| s

Nazwa Numer N C Si Mn P S Al razem
gatunku materiatu max. max. max. max. max. min.
S235JRH 1.0039 EN 10210-1/EN 10219-1 0,17 = 1,4 0,04 0,04 =
S275J0H 1.0149 EN 10210-1/EN 10219-1 0,2 - 1,5 0,035 0,035 -
S275J2H 1.0138 EN 10210-1/EN 10219-1 0,2 1,5 0,03 0,03 0,02"
S355JO0H 1.0547 EN 10210-1/EN 10219-1 0,22 0,55 1,6 0,035 0,035
S355J2H 1.0576 EN 10210-1/EN 10219-1 0,22 0,55 1,6 0,03 0,03 0,02h
S355K2H 1.0512 EN 10210-1/EN 10219-1 0,22 0,55 1,6 0,03 0,03 0,02"
S355NH 1.0539 EN 10210-1 0,20 0,50 0,9-1,65 0,035 0,03 0,02
S355NLH 1.0549 EN 10210-1 0,18 0,50 0,9-1,65 0,030 0,025 0,024
S420NHe! 1.8750 EN 10210-1 0,22 0,60 1,0-1,7 0,035 0,03 0,02
S420NLHP 1.8751 EN 10210-1 0,22 0,60 1,0-1,7 0,030 0,025 0,02
S420MH* 1.8847 EN 10219-1 0,16 0,50 1o/ 0,035 0,03 0,024
S460NH?! 1.8953 EN 10210-1 0,22 0,60 1,0-1,7 0,035 0,03 0,02
S460NLHP! 1.8956 EN 10210-1 0,22 0,60 1,0-1,7 0,030 0,025 0,024

Uwaga: Wagi dla profili gietych na zimno (z) dla scianki 1,5 mm liczone sg wg EN 10305-5, pozostate liczone sa wg. EN 10219-2. Dla profili gietych na goraco (g) wagi liczone sg wg EN 10210-2.

- profile giete na zimno dostepne z magazynéw w Pol- profile giete na gorgco dostepne z magazynéw w Polsce.

Pozostate wymiary sg dostepne z magazynéw miedzynarodowych.
z  profile giete na zimno wg EN 10305-5 lub EN 10219

g profile giete na goraco wg EN 10210

KONIG STAHL Sp.z 0.0.
Oddziat Centralny Warszawa
02-677 Warszawa, ul. Cybernetyki 10

tel.+ 48 (22) 5496 110

e-mail: sprzedaz@koenigstahl.pl

KONIG STAHL Sp.z 0.0.

Oddziat Zachéd

61-324 Poznan, ul. Ostrowska 504
tel. +48 (61) 878 99 70-72

e-mail: poznan@koenigstahl.pl

KONIG STAHL Sp.z 0.0.

Oddziat Potudnie

43-190 Mikotow, ul. Zwirki i Wigury 49
tel. +48 (32) 226 50 00

e-mail: mikolow@koenigstahl.pl

max.

0,0099
0,009b9

0,0099
0,020
0,020
0,025
0,025
0,020
0,025
0,025

Badanie udarnosci

Minimalna
Srednia
wartosc

je

27d
27d
274
274
274
40cd
40cd
27d
40cd
274
4ocd
40cd
274

Temperatura
badania

°c

20
0
-20
0
-20
-20
-20
-50
-20
-50
-20
-20
-50

f- przy grubosci nominalnej < 65 mm.

CEV max. w % dla scianki

EN 10210-1
T<16 >16 <40
0,37 0,39
0,41 0,43
0,41 0,43
0,45 0,47
0,45 0,47
0,45 0,47
0,43 0,45
0,43 0,45
0,50 0,52
0,50 0,52
0,53 0,55
0,53 0,55

KONIG STAHL Sp. z 0.0.
Magazyn Solec Kujawski
86-050 Solec Kujawski, ul. Unii Europejskiej 21
tel. +48 (52) 327 89 72
e-mail: solec@koenigstahl.pl

EN 10219-1
T<40
0,35
0,40
0,40
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,52
0,52
0,43
0,55
0,55
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